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1. INTRODUCCIÓN  

Este informe técnico trata sobre los trabajos realizados en el eje de baja 

velocidad NM-48 con nº de serie 3669, propiedad de WTG ENERGIAS. 

 

 

 

 

 



                                              
 

2. DESMONTAJE E INSPECCIÓN 

Se procede a desmontar las tapas, soporte de rodamiento y a verificar el 

estado del rodamiento. Se comprueba que el rodamiento presenta marcas en los 

rodillos y en la pista interior del mismo. También se observa en la pista interior un 

desconche grave. Dichas marcas se pueden observar en las siguientes fotografías. 

 

 

Una vez desmontado el rodamiento no se observa ninguna marca ni desconche 

en la zona del eje donde va alojado el rodamiento. Dicha superficie se puede 

observar en la siguiente fotografía. 

 

 

 

 

 

 



                                              
 

 

 

A continuación, se muestra una tabla con los datos obtenidos en la medición de 

la zona del rodamiento. 

MEDIDAS EJE ZONA RODAMIENTO 

Nominal Tolerancia Rotor  Medio Generador   

380 r6 

+0,150 +0,12 +0,12 +0,13 Vertical 

+0,114 +0,11 +0,13 +0,13 Horizontal 

 

Como se observa en la tabla la zona del rodamiento se encuentra dentro de 

tolerancia.  



                                              
Una vez realizadas las inspecciones de ultrasonidos y partículas magnéticas 

fluorescentes sin encontrar daños se procede a preparar la zona para el montaje del 

nuevo rodamiento. 

Se realiza también una comprobación dimensional del soporte de rodamiento 

encontrándose este dentro de tolerancia. 

 

 

MEDIDAS SOPORTE DE RODAMIENTO 

Nominal Tolerancia Rotor  Medio Generador   

560 H7 

+0,07 +0,02 +0,02 +0,02 Vertical 

+0,00 +0,02 +0,02 +0,01 Horizontal 

 

 



                                              
 

3. CASQUILLO TRASERO 

Debido al mal estado del casquillo trasero en la zona donde se realiza 

el cierre de grasa con el soporte de rodamiento se ha fabricado un 

nuevo casquillo al no ser posible su recuperación. 

 

 



                                              
 

4. CALADO DEL RODAMIENTO Y MONTAJE. 
 

 Una vez recuperado el eje se procede a calar el rodamiento nuevo referencia 

SKF 24076 CC/W33. A continuación se montan las tapas, el soporte y los 

comerciales nuevos. Finalmente se introduce la grasa Mobil Mobilith SHC 460 NLGI 

1,5 y se pinta el conjunto. 
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